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PROPOSTA DE PRECO % =
A
Prefeitura Municipal de Assaré - CE 4SsAReCE
PREGAQ ELETRONICO N° 2022.04.26.1
Pela Presente declaramos inteira submissdo aos preceitos legais em vigor, especialmente os da
Lei 8.666/93 e lei n® 10.250/2002 bem como as clausulas e condigdes da modalidade. Pregdo
eletrénico n2 2022.04.26.1 — SRP.
Declaramos ainda, que ndo ocorreu fato que nos impega de participar da mencionada licitacéo.
Assumimos o compromisso do bem e fielmente fornecer os itens especificados no Anexo |, sdo
sejamos vencedor da presente licitagdo.
1 - IDENTIFICAGCAO DO LICITANTE:
- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63
- INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL — S3o José de Mipibu — RN CEP:
-
59162-000
- REPRESENTANTE LEGAL: LAILTON GUILHERME DA SILVA RG: 2.201.949 CPF: 059.835.804-85
domiciliado na Rua Padre Jodo Maria, 256, Felipe Camardo, Natal-RN
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br
- BANCO BRADESCO, C/c n2 95549-3 - Agéncia 2‘134
2- CONDICOES GERAIS DA PROPOSTA:
e A presente proposta é valida por 60 (Sessenta) dias, contados da data de sua
emissao.
* A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatério que rege a
presente licitagdo.
e Garantia dos produtos: De acordo com o edital
* LOCAL E PRAZO DE ENTREGA: Conforme edital e contrato
LOTE 1 - PERMANENTES FNDE
PREGO PREGO
MARCA UNITARIO TOTAL
T DESCRIGAO Quant | U.F 28 RS
| CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE :g"fls 478,00 382.400,00
1 ; 800 x|
DESCRICAO: FDE/FNDE
MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm.
Aplicag3o de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento
10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600
mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para comprimento e
largura, e +/- 1 mm para espessura.
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Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o
usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didametro de 6 mm).

-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento
47 mm (com tolerdncia de +/- 2 mm), cabe¢a panela, fenda
Phillips.

Obs1: A definicdo dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida
a utilizagdo de mastique elastico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressdo.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo i
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internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador = U £10 )
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do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, % Q
a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. 4 SSARE'C‘Q’

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA

" | CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano de fabricacdo; a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias item
3.1.3.), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagdio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
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Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti- & o
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 'qSSARE'Ge'
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.
CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE MOVELS 905,00 181.000,00
2 200 | cg | 9B/
cJc-01
DESCRICAO:
Mesa:

Tampo em MDP com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrulada
com acabamento de superficie texturizado, na cor LARANIJA,
coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.

Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura, secgdo circular
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em
“~ | tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2” , cabega chata,
fenda simples.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA. Nos moldes das sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", o
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a
espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o
qual a pega é adequada.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente

I
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Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-

ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de 4ss AR‘;‘G%
, . .. i

névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. (O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca).

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

= | Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANIJA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua proépria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
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- Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi/ = Flsu - w.\:
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, % b'f
espessura minima 40 micrometros.
RECOMENDAGAO: Conjunto coletivo (01mesa / 04 cadeiras) 4SSAR'E‘C’6
tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m.
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FNDE MOVEIS 483,00 289.800,00

3 600 | cg | B/
CJA-03

DESCRICAOQ: FDE/FNDE
MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x
19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para
comprimento e largura, e +/- 1 mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm).

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38 mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

s Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
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reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na g Fl - :,
cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de % S 8f

resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerdncias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica do FNDE. 483/ R’E.C?’
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto),
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

“~ | Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm).

-06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6 mm), comprimento
47 mm (com tolerdncia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda
Phillips.

Obsl: A definigdo dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida
a utilizacdo de mastique eldstico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressao.

Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacao,
a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso ) O
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. 4sg ARE-C?’

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano de fabricacdo; a identificacdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto.

el Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
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RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42m.
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE MOVELS 48839, - C¥es 000,00
4 1000 | c3 | 9B/
o CJA-04
DESCRICAO: FDE/FNDE
MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm.
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para
. | largura e profundidade e de +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no

produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
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tolerancias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. Q 0 0 2 2 5 Lf;
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do % Fis 21 ¥eay k.‘\.:
Qo o

porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 4Ss ARE‘C?’
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Fixagdo do tampo & estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
@ BrR101 , Km 127 - Sao José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 ‘. (84) 3273.2724 () www.moveisjb.com.br



- Q/‘a‘ﬂ!\p‘NE!\:r‘(\ .
ivioveis JB Q =3

encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, " 2 B s
0 02p6
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apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo »
Fis S

“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do

COMISS,

componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. 4ASSAR 'E-G?’

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE MOVEIS 495,00 495.000,00

5 1000 | c3 | 9B/
CIA-05

DESCRICAO: FDE/FNDE
MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
© BR 101, Km 127 - Sdo José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 ‘. (84) 3273.2724 () www.moveisjb.com.br



N
i NE
JJ . @@wh v TC'?’ &

4 Q ”,
Moveis JB -;9 G
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. & o
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x % Flen Q 2_2_7_ ?5,3,
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para 5] ©
largura e profundidade e de +/- 1mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, ‘qSSAR‘E'Ge

confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP {polipropileno) ou
PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

« | Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Porta-livios em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
R cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerdncias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.
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Fixacdo do tampo a estrutura através de: O J 2 2 8

Fis

o Ra o
Gulvllob .

e ¥
Oy o

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. 4Ss ARE-C?’

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
| identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de 4
sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,

L5 <
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didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
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Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

ASsARE-CE
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
. | obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRAO FNDE MOVEIS 537,00 537.000,00

6 1000 | cg | 9B/
CIA-06

DESCRICAO: FDE/FNDE
MESA

. | Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm.
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para
largura e profundidade e de +/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo
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no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o ;__'J 0 0230 P
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve o) 3 W skl Y
apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu 2 O
arrancamento.

4SSARE_C?»

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.

“~ | Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com toleréncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didametro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de

B
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acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e % Fls____| “\\'f
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de Qo o
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa 4SSARE—C€’

fabricante do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricac3o.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pdé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
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FNDE”, e 0 nome da e‘mpresa fabricante do componente injetado. = F!ﬂ 0 2 3 2 f-;

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos Ca b'

com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),

indicando més e ano de fabricagdo.

‘4SSAR :‘Cﬁ‘

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua prépria logomarca.

Nas partes metdélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso

que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de

no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi / !

Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
& RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — g"flfm 449,00 44.900,00
7| MA-02, PADRAO FNDE 00, | W 1 s

DESCRICAO:

MESA

Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H)

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme  projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x
P 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo n3o deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:
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- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgao circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através
de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo,
a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e
o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO
FNDE

MESA

Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H)

300

CcJ
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Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face superior em férmica %’ 0 02 3 4 4
0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de o) Fls Sf
o

balanceamento de 0,6 mm.

Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes
verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm).
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25
x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em

~ | polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chdo 460mm.
VALOR TOTAL DO LOTE R$ | 2.620.000,00
(Dois milhdes, seiscentos vinte mil reais)
LOTE 2 - PERMANENTE FNDE
- :
MARCA UNITARIO TOTAL
ITEM DESCRIGAO Quant | U.F s iy
CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO g‘";ls 3.600,00 360.000,00
1 | EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS 100 | ©F | hmp24e
0648C

RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.

Mesa composta por tampos modulares, tampo injetado em
termoplastico a base de ABS natural, com pigmentacdo, superficie
lisa, sem brilho e com formato retangular na cor vermelha,
formado por 4 mdédulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés
montada a mesa mede, aproximadamente, 2440x810mm e tem
640mm de altura, com variagdo das medidas em até 5%. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
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aco de se¢do 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
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uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
epoxi.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
“~ | devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
“— | sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Com apresentacdo de catalogo.

Pelo fato de os padrdes dimensionais estarem relacionados as

estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008
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n3o seja aplicavel ao mobilidrio para refeitério, ela pode ser ;::J et 50 2 3 B £
utilizada como referéncia para a elaboragdo dos projetos das ®) e
mesas e das cadeiras para refeitdrios escolares. o

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO MOVEIS 4.100,00 410.000,00

2 | EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS 1wy e AssaRE-CE
0768C

RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.

Mesa composta por tampos modulares, tampo injetado em
termoplastico a base de ABS natural, com pigmentacg3o, superficie
lisa, sem brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado
por 4 médulos que se fixam 3 estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais por modulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada a
mesa mede, aproximadamente, 2440x810mm e tem 760mm de
altura, com variacdo das medidas em até 5%. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago de se¢do
“ | 20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.
As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago didmetro
aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pecas metélicas que compde
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
epoxi.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de

cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
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conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
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gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-

|
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FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
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\RE:
indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de
sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Com apresentacgdo de catdlogo.

Pelo fato de os padrdes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008
ndo seja aplicavel ao mobilidrio para refeitério, ela pode ser
utilizada como referéncia para a elaboragédo dos projetos das
mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MOVEIS 2.400,00 240.000,00
3 100 ey | 9B/

CJISIPELV
MESA (6 Unidades):

Mesa sextavada composta por tampo e subtampo em PP. Medidas
do tampo: lado maior - 61cm x lado menor - 29cm x lateral —
37cm. Medidas do subtampo: lado maior - 49cm x lado menor -
26cm x lateral — 28cm. Estrutura: colunas verticais em tubo
oblongo 20 x 45 x 1,20mm, suporte do tampo, subtampo e
travessa das colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm.

CADEIRAS (6 Unidades)

Assento e encosto em polipropileno, moldados anatomicamente,
nas cores verde, azul bic, azul baby, vermelho, lilds, amarelo.
Dimensdes Assento: 325 X 315mm (L X P) Encosto: 330 X 160mm
(L x H). Estrutura na cor cinza em tubo de aco 7/8 x 1,20mm. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros.

MESA DE CENTRO (1 Unidade)

Mesa central com estrutura em tubo 7/8 x 1,20mm e tampo
circular medindo @ 0,525m em polipropileno.

Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacdo.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 1.010.000,00 |-
(Um milh3o e dez mil Reais)
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TOTAL DA PROPOSTA R$ 3.630.000,00
4SsaRe-C¥

(Trés milhdes, seiscentos trinta mil Reais)

No prego cotado ja estdo incluidas eventuais vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e
encargos sociais, obrigacdes trabalhistas, previdencidrias, fiscais e comerciais, assim como
despesas com transportes e deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a

contratagdo.

FABRICANTE: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA

Sdo Jose de Mipibu- RN, 10 de MAIO de 2022

102.464.845/0001-63"
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