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Prefeitura Municipal de Assaré - CE

PREGAO ELETRONICO N' 2022.04.26.1

Pela Presente declaramos inteira submissão aos preceitos legais em vigor, especialmente os da
Lei 8.666/93 e lei ne 10.250/2002 bem como as clausulas e condições da modalidade. Pregão
eletrônico ne 2022.04.26.1- SRP.

Declaramos ainda, que não ocorreu fato que nos impeça de participar da mencionada licitação.
Assumimos o compromisso do bem e fielmente fornecer os itens especificados no Anexo l, são
sejamos vencedor da presente licitação.

1- tDENnF|CAçÃO DO L|C|TANTE;

- RÁZÃO SOCIAI": MOVEIS JB INO E COMERCIO LTDA
- C"ç I CNP l: 02.464.845/0001-63
- INSC. ESTADUAT: 20.080.426-0
- ENDEREçO COMPTETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL - São José de Mipibu - RN CEP:

59162{00
- REPRESENTANTE IEGAL; LAILTON GUILHERME DA SItVA RG: 2.201.949 CPF: 059.835.804-85
domiciliado na Rua Padre João Maria, 256, Felipe Camarão, Natal-RN
- TEL"EFOÍ{E, CELUtAR, FAX, E-MAIt: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br
- BANCO BRADESCO, C/c ne 95549-3 - Asência 2134

2- CONDTçÕES GERATS DA PROPOSTA:

. A pÍesente proposta é válida por 60 (Sessenta) diat contados da data de sua

emissão.
. A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatório que reBe a

presente licitação.
. Garantia dos produtos: De acordo com o edital
. LOCAL E PRAZO DE ENTREGA: Conforme edital e contrato

xÀRcÀ
P§r@

orrtlaro
R9

PBEçO
!o!l!

R§
DÊsGIçÍo QurÀt g.E

382.400,0011A,OO

800 c,,
tÕlrErs
JBI
c.ÍÀ-01
I'DE/FIIDE

1
CONIUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRÃO FNDE

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestldo na face

superior em laminado melamínico de alta pressão, 0,8 mm de

espessura, acabamento texturizâdo, na cor CINZA, cantos

arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior

em chapa de balanceamento (contra-placa fenólica) de 0,6 mm.

Aplicação de porcas BarÍa com rosca métrica M6 e comprimento

10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensôes acabadas 600

mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura),

admitindo-se tolerância de âté + 2 mm para comprimento e

largura, e +/- 1mm para espessura.

MESA
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Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada,

confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropilêno) ou

PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de

supeíície texturizado, na cor LARANIA, colada com adesivo

"HotMeltin8". Resistência ao arrancamento mínima de 70N (ver

fabricação). Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm

(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessurâ.

Centralizar ponto de início e término de aplicação da Íita de bordo

no ponto central e do lâdo oposto à borda de contato com o

usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve

apresentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu

arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em

tubo de aço cãrbono lâminado a frio, com costura, secção oblonSa

de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 {1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com

secção circular, diâmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5

mm).

-Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminâdo a frio, com

costuÍa, secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5mm).

Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6 mm)

{)6 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6 mm), compÍimento

47 mm (com tolerância de +/- 2 mml, cabeça panela, fenda

Phillips.

Obsl: A definição dos processos de montagem e do torque de

aperto dos parafusos que fixam o tampo à estrutura deve

considerar, que epós o aperto, não deve haver vazio entre a

supêrfÍcie da porca garra e o laminado de alta pressão. É permitida

â utilizaÉo de mâstiquê elástico ou outro produto polimérico na

região situada entre a superfície da porca garra e o laminado de

alta pressão.

Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 48mm, comprimento 12mm.

Ponteirâs e sapatas em copolímero virgem, isento de cargas

minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas à estrutura atrevés de

encaixe. Dimensôes, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o sÍmbolo
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internacional de reciclagem, apresentando o número identificador

do polímero, dâtador de lotes indicando mês e ano de fabricação,

a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicação no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente

injetado-

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser

obritatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Nes pertes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 300 horas.

Pintura dos elementos metálicos em tintâ êm pó híbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mínima de 40 micrometros na cor CINzA

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem isento de

cargas minerais, inietados na cor LARANJA. Dimensões, design e

acabamento conforme proreto. Nos moldes do assento e do

encosto deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identiÍicador do polímero; datador de

lotes indicando mês e ano d€ fabricâção; a identificação "modelo

FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome de emprêsâ

fabricante do componente injetadô.

obsl: o nome do fabricante do componente dêvê sêÍ

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua próprie loSomarca.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,

diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixação do assento e encosto injêtados à estrutura através de

rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímero virgem, isento

de cãrgas mineÍais, injetadas na cor LARANJA (ver referências item

3.1.3.), flxades à estrutura através de encaixe e pino expensor.

Dimensóes, design e acabamento conforme proieto. Nos moldes

das pontêirâs e sâpatas deve ser grãvado o símbolo internecional

de rêcicla8em, apresentândo o número identiÍicâdor do polímero,

a identificação "modelo FDE-FNDE" (conÍorme indicaÉo no

proieto), e o nome da empresa fabricante do componente

injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoÍiamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

MÓVEISJB INDÚSTRIÂ E COMÉRCIO ITDA
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Nâs partes metálicas deve ser aplicado tratãmento anti-

ferruginoso que assegure resistênciâ à corrosão em câmara de

névoa salina de no mínimo 30O horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizadâ em êstufa,

espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAçÃO: ATTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

sua própria logomarca.
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coNruNTo coLEnvo (cJc-01), pADúo FNDE

oEscRrçÃo:

Mesa:

Tampo em MDP com espessura de 25mm, revestido na face

superior em laminado melamínico de alta pressão, 0,8mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos

arredondados. Revestimento na face inferior em laminado

melamínico de baixa pressão - BP, na cor BRANCA. Oimensôes

acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm

(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessurã.

Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de

aço carbono, laminado a frio, com costura, secção circular

diâmetro de 38mm (L l/2"1, em chapa 16 (1,5mm); Trâvêssas em

tubo de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção

retangúlar de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

Fixação do tampo à estrutura através de parafusos rosca máquina

polegada, diâmetro de 7/4" x comprimento 2" , cabeça chata,

fenda simples-

sâpatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas

minerais, injêtâdas na cor tARANJA. Nos moldes das sapatas deve

ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando

o número identificador do polímero, datador de lotes indicando

mês e ano de fabricação, a identificação "modelo FDÉ-FNDE", o

nomê da empresa fabricante do componente injetado, e a

espessura dâ chapa e o diâmetro correspondente ao tubo para o

qual apeçaéadequada.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente

MÓVEISJB INDÚSTRIÂ E COMÉRCIO LTDA
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Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extruüada

com acabamento de superfície texturizado, na cor LARANJA,

coladas com adesivo "Hot Melting", Resistência ao a.rancamento

mínima de 70N. Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolglinçi3 dg +/- 0,5mm pãra espessura.
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grafado por extenso, acompanhado ou nâo de sua própria

logomarca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado Úâtâmento ânti-
ferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de

névoa salina de no mínimo 300 hores.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufâ,

espessura mínima de 40 micrometros na cor ClNZIA,

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargâs minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensões, design e

acabamento conforme proieto. Nos moldes do essento e do

encosto deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentendo o número idêntificâdor do polímero, datador de

lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação ''modelo

FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente

inietado. (O nome do fâbricante do componênte deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca)-

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,

diâmetÍo de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de

rebites de "repuxo", diâmetro dê 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixação do assento em compensado moldado à estrutura através

de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

Fixâção do encosto em compensado moldado à estrutura através

de rebites dê "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

Ponteiras e sapatas, êm polipropileno copolímero virgem, isento

de cargas minerais, injetadas na cor IARANJA, fixadas à estruturã

através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e

acabamento conforme proieto. Nos moldes das ponteires e

sapatas deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero, a idêntificação

"modelo FDE-FNDÊ" e o nome da empresa fabricante do

componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

.Nâs partes metálicas deve ser aplicado tratamento anti-

ferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de

névoa salina de no mínimo 300 horas.
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Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mínima 40 micrometros.

RECOMENDAçÁO: Conjunto col€tivo (Olmesa / 04 cadeiras)
tamânho l Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m.
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CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA{3, PADRÃO FNDE

DESCRTçÃO:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face

superior em laminedo melamínico de alta pressão, 0,8 mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos

arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de

balanceamento (contra-placa fenólica) de 0,6 mm. Apliceção de

porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.

Dimensões acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x

19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerância de até + 2 mm para

comprimento e largura, e +/- 1mm para espessura.

Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada,

confeccionada em PVc (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou

PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de

superfície têxturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo

"HotMelting". Resistência ao arrancamento mínima de 70N.

Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com

tolerância de +/- 0,5mm para espessura.

centralizar ponto de início e téÍmino de aplicação da fita de bordo

no ponto cêntral ê do lado oposto à borda de contato com o

usuário. O ponto de encontro da Íita de bordo não deve

eprêsentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu

aÍrancamento.

Estrutura composta de;

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em

tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga

de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionade em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com

secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5

mm).

- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circulaÍ, diâmetro de 38 mm (1 1/2"), em chapã 16

(1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas

MóvEts JB tNDÚsrRtA E cornÉRclo trDA
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minerâis, composto pÍeferencialmente de 50% de matéria-prima

reciclada ou recuperada, podendo chegar até LOO%, inietãdo na

cor CINZA. As características funcionais, dimensionais, de

resistência e de uniformidâde de cor, devem ser preservadas no

produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se

tolerânciãs na tonalidade a critério da Comissão Técnica do FNDE.

Dimensões, design e acabamento conforme pro.ieto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o símbolo internâcional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero,

datador de lotes indicando mês e ano de fabricação, a

identificâção "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),

e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs, 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

- 06 porcas gârra rosca métrica M5 (diâmetro de 6 mm).

{6 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6 mm), comprimento

47 mm (com tolerância de +/- 2 mml, cabeça panela, fenda

Phillips.

Obsl: A definição dos processos de montagem e do torque de

aperto dos parafusos que fixam o tampo à estrutura deve

considerar, que após o aperto, não deve haver vazio entre a

superfície da porca garra e o laminado de alta pressão. É permitida

a utilização de mastique elástico ou outro produto polimérico na

região situada entre a superfície da porca gaffa e o laminado de

alta pressão.

Fixação do porta-livros à travessa longitudinal aravés de rebites

de "repuxo", diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixaçâo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 48mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em copolímero virgem, isento de cargas

minerait injetadâs na cor AMARELA, fixadas à estrutura através de

encaixe. Dimensõês, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo

intêrnacional de reciclagem, apresentando o númeÍo identificador

do polÍmero, datador de lotes indicando mês e ano de fabricação,

a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicação no

projeto), e o nome da empresa fabricante do componente

injetado.

obs2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhâdo ou não de

goo
>o f ts-
o
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Fixação do tampo à estrutura através de:
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sua própria logomarca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado trâtamento antifêrruginoso
que ãssegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mÍnimo 300 horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem isento de

caÍgas minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensões, design e

acabamento conforme proieto. Nos moldes do assento e do

encosto deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero; datador de

lotes indicando mês e ano de fabricação; a identificação "modelo

FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa

fabricante do componente injetado.

Obsl: O nome do fabricante do componente deve sêr

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,

diâmetÍo de 20,7mm, em chepa 14 (1,9mm).

Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de

rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímero viÍgem, isento

de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas à estrutura

através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e

acabamento conformê proieto,

Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo

internacional de reciclagem, apresentando o número identificadoí

do polímero, a identificação "modelo FDE-FNoE" (confoÍme

indicação no projeto), e o nome dâ empresa fabricante do

componente injetado.

obs2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Nas partes metálicas deve seÍ aplicado tratamento anti-

ferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de

névoa salina de no mínimo 30o horas.

Pintura dos êlementos metálicos em tinta em pó hÍbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

MóvEls JB tNDÚsrRlA E coÂi ÉRclo LTDA
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espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECoMENDAçÃo: ALTURA Do ALUNo de 1,19m a 1,42m
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1000 CJ
coNJUNTo Do ALUNo (MESA E cAoErRA) oA-04, pADRÃo FNDE

DEscRrçÃo:

MESA

Tampo em MDP, com espessurâ de 18mm, revestido na face

superior em laminado melamínico de alta pressão,0,8mm de

espessura, acâbamento texturizado, na cor CINZA, cantos

aÍredondados, Revestimento na face inferior em chapa de

balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. Aplicação de

porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm.

Dimensóes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x

19,4mm (espessura), admitindo-se tolerância de até + 2 mm para

largura e profundídade e de +/- 1mm para espessura.

Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada,

conÍeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou

PE (polietileno), com "primeÍ'' na face de colagem, acabamento de

superfície texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo

"HotMelting". Resistência ao arrancamento mínima de 70N.

Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com

tolerâocia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de

início e término de eplicaçâo da fita de bordo no ponto centrãl e

do iado oposto à borda de contato com o usuário. O ponto de

encontro da fita de bordo nâo deve apresentar espaços ou

descolamentos que Íacilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em

tubo dê aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga

de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Trâvessa superior confeccionada em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, curvedo em formato de "C', com

secÉo circulâr, diâmetro de 31,75mm (1 U4"1, em chapa 16

(1,5mm);

Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas

minerâit composto preferencialmente dê 50% de matéria-prima

reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, inietado na

cor CINZA- As características funcionais, dimensionais, de

resistência e de uniformidade de cor devem ser preservadas no

produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se

1l
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- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5mm).
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tolerâncias na tonalidade, a critério da Comissão Técnica do FNDE.

Dimensões, design e acabamento conformê píoieto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente inietado. Nesse molde também deve

ser inserido datador duplo com miolo giratório de !.6mm de

diâmetro (tipo insert), indicândo mês e ano de fabricação.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 poÍcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métricâ M6 (diâmetro de 6mm), comprimento

47mm (com tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips.

Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixação das sapatas {fÍontal e posterior) aos pés através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso

que asseSure resistência à corrosão em câmãrâ de névoa salina de

no mínimo 300 horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/

PoliésteÍ, êletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolÍmero virgem, isento de

cargas minerais, injetados na cor VERMELHA, Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA
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Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Dimensões, design e

acabamento conforme proieto. Nos moldes das ponteiras e

sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identifi€ador do polímero, a

identiÍicação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo gíratóÍio de 5 ou

6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente Brafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.
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êncosto deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero, a identificação

"modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do

componente inietado. Nesses moldes também devem ser inseridos

datadores duplos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo

insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente graÍado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,

diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas à estrutura

através de encaixe e pino expânsor. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ê
sapatâs devem ser gravados o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 5 ou

6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Nâs partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso

que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 300 horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbtida Epôxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufâ,

espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAçÃO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

a9s.000,00t0vErs
JB/
c,rÀ- 05
IDElnfDE

495,00
1000 CJ5

CONJUNTO DO ATUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PAD

Tampo em MoP, com espessura de 18mm, revêstido na face

superior em laminado melamínico de alta pressão, 0,8mm de

espessura, acãbamênto texturizâdo, na cor CINZA, cantos

arredondados. Revestimento na face inÍerior em chapa de

balanceamento (contra placa fenólical de 0,6mm. Aplicação de

RÃO FNDE

DESCRTÇÃO:

MESA

MÓvEIs JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA
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Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de

rebites de "repuxo", diâmetÍo de 4,8mm, comprimento 12mm.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigâtoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.
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porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm.

Dimensões acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x

19,4mm (espessura), admitindo-se tolerância de até + 2 mm para

largura e profundidade e de +/- 1mm para espessura,

Topos êncabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada,

confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou

PE (polietileno), com "prime/' na Íace de colagem, acabamento de

superfície texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo

"HotMelting". Resistência ao arrancamento mínima de 70N.

Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com

tolêrânciâ de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de

início e término de aplicaçâo da fitâ dê bordo no ponto central e

do lado oposto à borda de contato com o usuário. O ponto de

encontro da fita de bordo não deve apresentar espaços ou

descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionâdos em

tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga

de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mml;

- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com

secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4"1, em chapa 16

(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas

minerais, composto preferencialmente de 50% dê metériâ-prima

reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, in.ietâdo na

cor CINZA, As características funcionais, dimensionais, de

Íesistência e de uniformidade de cor devem ser preservadas no

produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se

tolerâncias na tonalidâde, a critério da Comissão Técnica do FNDE.

Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do

porta-livros deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve

ser insêrido datador duplo com miolo giratório de 16mm de

diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriâmente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

MÓVEISJB INDÚSTRIA E COMÉRCIO ITDA
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Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm), comprimento

47mm (com tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips.

Fixação do portâ-livros à travessa longitudinal através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 4,0mm, comprimento 10mm,

Fixação das sâpatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero vir8em, isento de

cargas minerais, injetadas na cor VERDE. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e

sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giretório dê 5 ou

6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso

que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 30O horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/

Poliéster, eletrostática, brilhente, polimerizada em estufâ,

espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensões, design e

acâbamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do

encosto deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero, a identificaçâo

"modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do

componente injetedo. Nesses moldes tâmbém devem seÍ inseridos

datadores duplos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo

insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.
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Obs. 2: o nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Estrutura em tubo dê aço carbono laminado a frio, com costura,
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diâmetÍo de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixação do assento e encosto injetados à estrutuÍa através de

rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgêm, isento de

cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas à estrutura

através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de

r€ciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricantê do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 5 ou

6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 2; O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatorfamente gralado por extenso, acompenhado ou não de

sua própria logomarca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que âssegure resistência à corrosão em câmara de névoa salinâ de

no mínimo 300 horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAÇAO: ATTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m

537.000,00537,00tovErs
JB/
crA-06
EDElE.IDE

6
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRÃO FNDE

DESCRTçÃO:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face

superior em laminado melamínico de alta pressão, o,8mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos

erredondados. Revestimento na face inferior em chapa de

balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. Aplicação de

porcas garra com roscâ métrica M6 e comprimento 10mm,

Dimensôes acabadas 600mm (largura) x 450mm (pÍofundidade) x

19,4mm (espessuÍa), admitindo-se tolerância de até + 2mm para

largura e profundidade e de +/- 1mm para espessura.

MÓVEISJB INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA
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Topos encabeçâdos com fita de bordo termoplástica extrudada,

confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou

PE (polietileno), com "pÍime/' na face de colegem, acabamento de

superfície texturizado, na cor AzUl- colada com adesivo

"HotMelting". Dimensôes nominais de 22mm (largura) x 3mm

(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de início e término de aplicação da fita de bordo



at*l§ANEerr.^
o

YMovesJB
r'\,
.\,
o

nê-cí

230
oo

a,9
no ponto central e do lado oposto à borda de contato com o
usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve

apresentar espaços ou descolamentos que Íacilitem seu

arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em

tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga

de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travesse superior confeccionada em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C', com

secÉo circular, diâmetro de 31,75mm (1 l/4"1, em chapa 16

(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular, diâmetro de 38mm ll 7/2"1, em chapa 16

(1,5mm).

Obs. 1; O nome do fabricante do componente deve ser

obrigãtoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 porcâs garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm), comprimento

47mm (com toleÍância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips.

Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites

de "repuxo", diâmetÍo de 4,0mm, comprimento 10mm.

Pontêiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de

MÓVEISJB INDÚSTRIÂ E COMÉRCIO LTDA
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Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas

minerais, composto pÍeferêncialmente dê 50% de matéria-prima

reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na

cor CINZA. fu câracterísticas funcionais, dimensionais, de

resistência e de uniformidade de cor devem ser preservadas no

produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se

tolerâncias na tonalidade, a critério da comissão Técnica do FNDE.

Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde do

porta-livros deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificâdor do polímero, a

identiÍicação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve

ser inserido datador duplo com miolo giratório de 16mm de

diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Fixação das sâpatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
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Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos

com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert),

indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 2; O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca,

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que âssegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 300 horas.

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/

Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada êm estufa,

espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA.

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do

encosto devem ser gravados o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número idêntificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente injetãdo. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de

16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de

fabricação.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,

diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixeção do assento e encosto injetâdos à estrutura através de

rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sâpãtas em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, injetadas na cor AzUl- fixadas à estrutura através

de encaixe e pino expansor. Dimensóes, desiSn e acabam€nto

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser

Sravados o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o

número identificâdor do polímero, a identificâção "modelo FDE-

MÓVEISJB IITIDÚSTRIÂ E COMÉRCIO LTDA
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cargas minerais, injetâdas na cor AZUL. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e

sapatas devem ser gravados o símbolo internacional dê

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricante do componente inietado.

CADEIRA



-Ít$ANEtv 
r" 

^
o

q
/a

fv}OVElsJE
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseÍidos datadores duplos

com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert),

indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhâdo ou não de

sua própria logomarca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferÍuginoso
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 300 horas-

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /
Poliéster, êletrostáticâ, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mÍnima 40 micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAçÃO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.
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MESA ACESSÍVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) -
MA-02, PADRÃO FNDE

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face

superior em laminado melamínico de alta pressão, 0,8mm de

espessura, acabamênto texturizado, na cor clNzA (veÍ

referências), cantos ârrêdondados (conforme projeto).

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra

placa fenólica) de 0,6mm. Aplicação de porcas garra com rosca

métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto).

Dimensóes acabadas 90omm (largura) x 600mm (profundidade) x

19,4mm (espessura), admitindo-se tolerânciâ de até +/- 2mm para

largura e profundidade e +/- 1mm para espessurã.

Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada,

confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou

PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, ãcebâmento de

superfície texturizado, na cor AZUL (ver refeÍências), colada com

adesivo "HotMelting". Resistência ao arrancamento mÍnima de

70N. Dimensões nominais de 22mm (laÍgura) x 3mm (espessura),

com tolerância de r/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de

início e término de aplicação da fita de bordo no ponto central e

do lado oposto à borda de contato com o usuário. O ponto de

encontro da fita de bordo não deve apresentar êspaços ou

descolamentos que facilitem seu arrancamento.

DESCRTçÃO:

MESA

Estruturâ composta de:

MÓVEISJB INDÚsTRIA E COMÊRCIO LTDA
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Dimensões: 600 x 900 x 760mm (L x C x H)
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- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em

tubo de aço cârbono laminado a frio, com costura, secção oblonga

de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato dê "C", com

secÉo circular, diâmetro de 31,75mm (1 714"1, em chapa 16

(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5mm).

Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 porcas gârra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);

- 06 paÍafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm), comprimento

47mm (com toleráncia de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips.

Fixação das sapatas (frontale posterior) aos pés através de rebites

de "repuxo", diâmetro de 48mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero viÍgem, isento de

cargas minerais, inietadas na cor AZUI- fixadas à estrutura através

de encaixe. Dimensões, design e acabamento conforme proiêto,

Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o símbolo

internacional de reciclagem, apresentando o número identificador

do polímero, datador de lotes indicando mês e ano de fabricação,

a identificação "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesses moldes também

devem ser inseridos dâtadores duplos com miolo giratório de 5 ou

6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 1: O nomê do febricânte do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca,

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /
Poliéster, eletrostática, brilhante, polimeri2ada em estufa,
espessura mínima de 40 micrometros na cor ClNzA.

201.900,00613,OO

300 CJ
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coNtuNTo Do PRoFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRÃO

FNOE

MESA

Dimensões: 650 x 1200 x 76omm (L x C x H)

I
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Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso

que assegure resistência à corrosão em câmare de névoa salina de

no mínimo 300 horas. o grau de enferrujamento deve ser de Rio e

o grau de empolamênto deve ser de d0/t0.
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Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face superior em fórmica

0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de

balanceamento dê 0,6 mm.

Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas

duas faces em laminado melamínico de baixa pressão - BP,

acabamento frost, nâ cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes

verticais confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio,
com costura, secção oblongâ de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5

mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aço cârbono

laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com

secção circular de 0 = 31,75mm (l U4"1, em chapa 16 (1,5mm).

Pés confeccionados êm tubo de aço cârbono laminado a frio, com

costuÍa, secção circular de 0 = 38mm 0 7/2"), en chapa 16

(1,5mm). Íravessa longitudinal confeccionada em tubo de aço

cerbono laminâdo a frio, com costura, secção semi-oblonga de 25

x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolímero virgêm e sem cargas, injetadas na coÍ

CINZA, fixadas à estrutura através de encaixe.

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem ê sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
CINZA. Dimensões Àssento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X

198mm (L x H). Estruturâ cinzâ em tubo de âço cârbono laminado
a frio, com costura,0 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e

sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas,

injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chão 46Omm.
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CONJUNTO DE REFEITÓRIO COM MESA COM TAMPO INJETADO

EM TERMOPúsICO À SASE DE ABS COM 8 CADEIRAS

Mesa composta por tampos modulares, tampo injêtado em

termoplástico à base de ABS natural, com pigmentação, superfície

lisa, sem brilho e com formato retangular na cor vermelha,

formado por 4 módulos que se fixam à estrutura por meio de

encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e

3 encaixes centrais por módulos e 4 parafusos por módulo. Após

montada a mêsa mede, aproximadamente, 2440x810mm e tem

6,40mm de altura, com variação das medidas em alé 5%. A

estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA
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RECOMENDAçÃO: ATTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m.
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cADETRAS (8 UNTDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de

caÍgas minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do

assento e do encosto devem ser gravados o símbolo internacionâl

de reciclagem, âpresêntando o número identificador do polímero,

a identificação 'modelo FDE-FNDE", e o nome dâ empresa

fabricante do componente inietado. Nesses moldes também

devem ser inseridos dâtãdores duplos com miolo girâtório de

15mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de

fabricaÉo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grâfado por êxtenso, acompanhado ou não de

suâ própria logomarca.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costurâ,

diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de

rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipÍopileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, inretadas na cor VERMELHA fixadas à estrutura

através de encaixe ê pino expansor. Dimensóes, design ê

ecabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

Íabricante do componênte injetado. Nesses moldes tâmbém

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 5 ou

6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafâdo por extenso, acompanhado ou não de

sua própria lotomãrca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso

que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mÍnimo 30o horas. Com apresentâção de catálogo.

Pelo fato de os padrões dimensionais estarem relacionados às

estaturas dos indivíduos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008

MÓVEIS JB INOÚSTRIA E COMÉRCIO LTDÂ
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aço de seção 20x4omm com 1,2mm, composto por 3 trevessas e 2

cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aço

diâmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas

sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe

uma sapata com regulaSem de altura para nivelamento da mesa,

fabricâde em polipropileno. Todas as peças metálicas que compõe

a mêsa recebem tratamênto ânticorrosivo e pinture em tinta
epóxi.
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não seia aplicável ao mobiliário para refeitório, ela pode ser
utilizada como referência para a elaboração dos projetos das
mesâs e dãs câdeiras para refeitórios escolares,
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coNJUNTo DE REFEtTóRto coM MESA coM TAMpo |NIETADo

EM TERMopúsrco À BA5E DE ABs coM I cADEtRAs

Mesa composta por tampos modulares, tampo injetado em

termoplástico à base dê ABS natural, com pigmentação, superfície

lisa, sem brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado
por 4 módulos que se fixam à estrutura por meio de encaixes,

sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes

centrais por módulos e 4 parafusos por módulo. Após montada a

mesa mede, ãproximadamente, 244ox810mm e tem 760mm de

altura, com variação das medidas em até 5%. A estrutuÍa deve ser

formada por um quadro fabricado em tubo de aço de seção

20x4omm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.

As pernas devem ser fabricadas em tubo de aço diâmetro

aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso

de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma

sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,

fabricada em polipropileno. Íodas as peças metálicas que compõe

a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
epóxi.

cAoETRAS (8 UNTDADES)

Assento e encosto em polipropileno copolÍmero virgem, isento de

cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensões, design e

acabamento conforme proieto. Nos moldes do assento e do

encosto devem ser gravados o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a

identificação "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa

fabricânte do componente inietado. Nesses moldes também

devem ser inseridos datadores duplos com miolo giÍetório de

16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de

fabricação.

obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamênte grafado por extenso, âcompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura,

diâmetro de 20,7mm, em chepa 14 (1,9mm).

Fixação do assento e encosto inietados à estrutura através de

rebites de "rêpuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de

cargas minerais, inietadas na cor AZUL, fixadas à estrutura através

de encaixe e pino expansor. Dimensões, design e acabamento

RECOMENDAçÃO: ATTURA DO At-UNO de 1,59m a 1,88m.
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conforme proieto. Nos moldes das pontêiras e sapatas devem ser

gravados o símbolo intêrnecional de reciclagem, apresentando o

número identificador do polímero, a identificação "modelo FDE-

FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado,

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos

com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetÍo (tipo insert),

indicando mês e ano de fabricação.

Obs, 2; O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de

sua própria logomarca.

Nas pârtes metálicas deve ser aplicado tratamento antifeffuginoso
que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 300 horas. Com ãpresentação de catálogo.
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CONJUNTO SEXTAVADO INTANTIL EM PP COM 6 LUGARES

Mesa sextavada composta por tampo e subtampo em PP. Medidas

do tampo; lado maior - 61cm x lado menor - 29cm x lateral -
37cm. Medidas do subtampo: lado mâioí - 49cm x lado menor -

26cm x lateral - 28cm. Estrutura: colunas verticais em tubo

oblongo 20 x 45 x 1,20mm, suporte do tampo, subtampo e

travessâ das colunas êm tubo 20 x 20 x 1,2Omm.

Assento e encosto em polipropileno, moldados anatomicamente,

nas coÍes verde, azul bic, azul baby, vermelho, lilás, amarelo.

Dimênsôes Assento:325 X 315mm (L X P) Encosto; 330 X 160mm

(L x H). Estrutura na cor cinza em tubo de aço 7/8 x 1,20mm. Nas

partes metálicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso

que asse8ure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de

no mínimo 3@ horâs. Pintura dos elementos metálicos em tinta

em pó híbrida €póxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura mínimâ de 40 micrometros.

Mesa centrâl com estrutura em tubo 7/8 x 1,20mm e tâmpo

circular medindo 0 0,525m em polipropileno.

Garantia de 12 meses contra defeitos de fabÍicação.

MESA (6 Unidades):

CADEIRAS (6 Unidades)

MESA DE CENTRO (1 Unidade)

1.010.000,00VÀI'R IOAI! DO I'1l' R.§
(IrD aiürao ê d.r Dil R..ir)
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Pelo fato de os padrões dimensionais estarem relacionados às

estaturas dos indivíduos, embora a norma ABNT NBR 1t1006:20O8

não seja aplicável ao mobiliário para refeitório, ela pode ser
utilizadâ como referência para a elaboração dos proretos das
mesas e das cadeiras para refeitórios escolares.
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TOTAL DA PROPOSTA RS 3.630.000.00

flrês milhões, seiscentos trinta mil Reais)
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No preço cotado já estão incluídas eventuaís vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e
encargos sociais, obrigações trabalhistas, previdenciárias, fiscais e comerciais, assim como
despesas com transportes e deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a

contratação.

FABRICANTE: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
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